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KLASA: UP/I-351-02/21-45/17
URBROJ: 517-03-1-3-1-21-5
Zagreb, 28. rujna 2021.

Ministarstvo gospodarstva i odrZivog razvoja na temelju ¢lanka 97. stavka 1. i ¢lanka 110.
stavka 3. Zakona o zastiti okoliSa (,,Narodne novine*, br. 80/13, 153/13, 78/15,12/18 1 118/18)
te Clanka 22. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,,Narodne novine®“, br. 8/14 i 5/18), po zahtjevu
operatera Knauf Insulation d.o.o. iz Novog Marofa za izmjenom uvjeta okolisne dozvole za
postojece postrojenje Knauf Insulation d.o.o0., donosi

RJESENJE O IZMJENI I DOPUNI
UVJETA OKOLISNE DOZVOLE - NACRT

I.  Uvjeti odredeni Rjesenjem o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa za postojece
postrojenje Knauf Insulation d.o.o. u Novom Marofu (KLASA: UP/I-351-03/12-
02/171, URBROJ: 517-06-2-2-1-14-21) od 13. svibanj 2014. godine, RjeSenja o
izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole (KILASA: UP/I-351-03/16-02/28, URBROJ:
517-03-1-3-1-19-14) od 10. rujan 2019. godine, Rjesenja o izmjeni i dopuni uvjeta
okoliSne dozvole (KLASA: UP/I-351-03/16-02/28, URBROJ: 517-03-1-3-1-20-17) od
14. prosinca 2020. godine i RjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta okoliSne dozvole
(KLASA: UP/I-351-02/20-45/03, URBROJ: 517-05-1-3-1-21-6) od 23. kolovoza 2021.

godine, operatera Knauf Insulation d.o.0., navedeni u to¢ki I1.2. izreke mijenjaju se
kako slijedi:

- U Khnjizi uvjeta okoliSne dozvole, u tocki 1.1. Procesne tehnike, mijenja se tekst:

,»Proizvodnja cjevaka (i proizvodnja cjevaka II) (Oznaka 27, 30, Prilog 1.) se sastoji od
proizvodnja poluproizvoda i transformacije iz poluproizvoda u cjevake. Proizvodnja
poluproizvoda pocinje s proizvodnjom primarnog plasta na sabirnoj komori. Primarni
plast transportira se pomocu transportnih traka do pendla, nakon kojeg se plast stavlja na
formirajuéi transporter te dalje transportira do zone hladenja. Odmah iza zone hladenja
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plast se odvodi do uzduZne, rotirajuce o$trice koja reZe plast po sredini nakon koje se
okviri transportiraju do skladi$nog prostora. Paleta sa poluproizvodom se dovozi na
pocetak proizvodne linije za proizvodnju cjevaka ili linije za proizvodnju cjevaka - II.
Pomocu podizne naprave role se skidaju sa palete i stavljaju na stanicu za odmatanje i
formiranje tankog sloja plasta. Formiranje plasta za namatanje cjevaka se provodi
pomocu horizontalne debljinske pile. Odrezani plast se transporterom dovodi do stanice
za namatanje cjevaka. Zrak za suSenje se zagrijava plinskim plamenicima. PraSina iz
stanice za bruSenje linije za proizvodnju cjevaka odvodi se u filtar. Radi odsisavanja
praSine spojen je zrak sa stroja za pakiranje s ventilacionim kanalom na postoje¢i filtar
zraka (GLS, tehnika 63.). Nakon brusenja i skidanja sa vretena cjevaci se transportiraju u
stroj za rezanje na deklariranu duljinu. Nakon uzduznog reza cjevak ide na pakiranje ili
na jedinicu za kaSiranje, ovisno o vrsti proizvoda. Cjevaci se ruéno pakiraju u kartonske
kutije, te ih se stavlja na palete. Kutije na paletama se transportiraju viliarom u kamion.

tako da glasi:

,»Proizvodnja cjevaka I, II, i III (Oznaka 27, 30, 34 Prilog 1.) se sastoji od proizvodnje
poluproizvoda i transformacije iz poluproizvoda u cjevake. Proizvodnja poluproizvoda
pocinje s proizvodnjom primarnog plasta na sabirnoj komori. Primamni plast transportira
se pomocu transportnih traka do pendla, nakon kojeg se slaZe na formirajuéi transporter
te dalje transportira do zone razreza. U zoni razreza plast se reze duZinski (2,6 na 1,3 m)
te uzduZno (=10 m). Formirani i razrezani materijal namata se u role te kao takav stavlja
na ovalne palete za poluproizvod.

Paleta sa poluproizvodom skladisti se u skladi$tu poluproizvoda te se prema zahtjevima
proizvodnje dovoze na podetak proizvodne linije za proizvodnju cjevaka, linije za
proizvodnju cjevaka II ili linije za proizvodnju cjevaka— III. Pomocu podizne naprave
role se preuzimaju sa palete i stavljaju na stanicu za odmatanje i formiranje plasta.
Formiranje plasta za namatanje cjevaka se provodi pomo¢u horizontalne debljinske pile.
Odrezani plast se transporterom dovodi do stanice za namatanje cjevaka gdje se isti
namata na metalne cijevi sa rupicama. Zrak za suSenje/polimerizaciju se zagrijava
plinskim plamenicima te se uz pomo¢ ventilatora upuhuje kroz cijevi sa rupicama. Nakon
suSenja/polimerizacije cjevaci se bruse na zadani vanjski promjer u stanicama za bruSenje
te se prasina nastala prilikom bruenja odvodi u filtre (oznake 21 1 39) (GLS, tehnika 63.).
Nakon bruSenja i skidanja sa metalnih cijevi sa rupicama cjevaci se rezu uzduZno i na
zadanu duljinu u stroju za rezanje. Nakon razrezivanja cjevaci idu direktno na pakiranje
ili na jedinicu za kaSiranje pa pakiranje, ovisno o vrsti proizvoda. Cjevaci se ru¢no
pakiraju u kartonske kutije, te ih se stavlja na palete. Kutije na paletama se transportiraju
vili¢arom u skladiste gotovog proizvoda.*

U Khnjizi uvjeta okoliSne dozvole, nakon tocke 1.4.6. dodaje se toéka 1.4.6.a) koja
glasi:

,»1.4.6.a) Za nepokretni izvor, ispust iz linije za proizvodnju cjevaka — III (Z10) potrebno
je provoditi povremeno mjerenje emisija praSkastih tvari, fenola i amonijaka,
formaldehida i hlapivih organskih spojeva izraZenih kao ukupni organski ugljik jednom
u tri godine. (ROM, poglavije 4.3.1. povezano s GLS, tehnika 7. a koji uzima u obzir
posebne propise - Uredba o grani¢nim vrijednostima emisija oneliSéujuéih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine®, br.42/21) i Pravilnik o praéenju emisija
onecCiséujutih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,, Narodne novine “, br.47/21)).%,
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- U Khnjizi uvjeta okolisne dozvole, u to¢ki 2.1. tablica za ispuste iz linije za
proizvodnju cjevaka mijenja se i glasi:

Ispust Mjesto ispusta Emisija Graniéna vrijednoﬂ
Dimnjak ispusta | Praskaste tvari 20 mg/m’
iz linije za Formaldehid (CH,0) 5 mg/m®
proizvodnju | Fenoli 10 mg/m’
cjevaka (Z4, 75),
Ils_pl.l.sti iz dimniak linij.e za Hla‘piv'i organski 30 mg/m?
inije za proizvodnju spojevi (HOS)
proizvodnju | cjevaka — II (Z8,
cjevaka 79) i dimnjak
linije za
proizvodnju | Amonijak (NH3) 60 mg/m’
cjevaka — III
(Z10)

(GLS, tehnika 63. te poseban propis Uredba o granicnim vrijednostima onediséujuéih tvari iz
nepokretnih izvora (,,Narodne novine“, br. 42/21 )), kao gornja vrijednost iznad koje se ne
moze odrediti GVE)“

- U Knjizi uvjeta, Prilog 1. Plan s prikazom lokacije zahvata s granicom obuhvata
cijelog postrojenja (situacija) i prikazom mjesta emisija na kojima se provodi
pradenje emisija, zamjenjuje se novim Prilogom 1. Plan s prikazom lokacije zahvata
s granicom obuhvata cijelog postrojenja (situacija) i prikazom mjesta emisija na
kojima se provodi pracenje emisija, koji je sastavni dio ovog rjesenja.

II.  Ovo rjesenje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstva gospodarstva i
odrzivog razvoja.

III. Ovo rjesenje dostavlja se u Oc¢evidnik okoli¥nih dozvola radi upisa.

Obrazlozenje

Ministarstvo gospodarstva i odrzivog razvoja (u daljem tekstu Ministarstvo) zaprimilo je 18.
kolovoza 2021. godine zahtjev operatera Knauf Insulation d.o.o0., Novi Marof, za izmjenom i
dopunom uvjeta RjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa (KLASA: UP/I-351-03/12-
02/171, URBROI: 517-06-2-2-1-14-21) od 13. svibnja 2014. godine, RjeSenja o izmjeni i
dopuni uvjeta okolisne dozvole (KLASA: UP/I-351-03/16-02/28, URBROJ: 517-03-1-3-1-19-
14) od 10. rujna 2019. godine, RjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole (KLASA:
UP/1-351-03/16-02/28, URBROJ: 517-03-1-3-1-20-17) od 14. prosinca 2020. godine i Rje$enja
o0 izmjeni i dopuni uvjeta okolidne dozvole (KLASA: UP/I-351-02/20- 45/03, URBROJ: 517-
05-1-3-1-21-6) od 23. kolovoza 2021. godine. Izmjene i dopune koje se predlazu odnose se na
uvodenje nove linije za proizvodnju cjevaka u postoje¢u halu u kojoj se nalaze i ostale dvije
linije, uz ugradnju novih filtera za zrak. Time ¢e nastati novi ispust iz linije za proizvodnju
cjevaka III (oznaka ispusta Z10 — dimnjak). Takoder se odnose na poveéanje postojece
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prostorije za kompresore radi ugradnje dodatnog kompresora. Uvodenje nove linije za
proizvodnju cjevaka III povecava kapacitet proizvodnje svih vrsta cjevaka sa 3.900 t/godisnje
na 8.700 t/godinje, ali ¢e ukupna godi$nja proizvodnja ostati jednaka jer ¢e se smanjiti
proizvodnja ostalih proizvoda iz asortimana postrojenja.

Ministarstvo nalazi da je zahtjev opravdan.

O zahtjevu je na propisan nain informirana javnost i zainteresirana javnost objavom
informacije, KLASA: UP/I-351-02/21-45/17, URBROJ: 517-05-1-3-1-21-3 od 24. kolovoza
2021. godine, na internetskim stranicama Ministarstva.

Ministarstvo je svojim aktom, KLASA: UP/I-351-02/21-45/17, URBROJ: 517-05-1-3-1-21-2
od 23. kolovoza 2021. godine, dostavilo prijedlog planiranih izmjena i dopuna uvjeta okolisne
dozvole na misljenje tijelu nadleZnom prema posebnim propisima za pojedine sastavnice
okoliSa i opterecenja, svojoj ustrojstvenoj jedinici Sektoru za zastitu zraka, tla i od svjetlosnog
oneciscenja.

Nadlezno tijelo, Sektor za zastitu zraka, tla i od svjetlosnog oneéidCenja, svojim misljenjem,
KLASA: UP/I-351-02/21-45/17, URBROJ: 517-04-2-21-4 od 8. rujna 2021. godine, dalo je
suglasnost na predloZene izmjene.

Tocka 1. izreke temelji se na odredbama ¢lanka 110. Zakona o zastiti okoliSa (,,Narodne
novine®, br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 1 118/18, u daljnjem tekstu: Zakon). Uvjeti odredeni
toCkom I. temelje se na zahtjevu operatera i utvrdenim ¢&injeniénom stanju, uvjeti u dijelu
programa pradenja i grani¢ne vrijednosti emisija temelje se na obvezi uskladivanja sa
Zaklju¢cima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju stakla i kamene vune od 28.
veljace 2012. godine i Pravilnikom o pra¢enju emisija one¢i§¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora (,,Narodne novine® br. 129/12 1 97/13).

Tocka II. i tocka III. izreke rjeSenja temelje se na odredbama ¢élanka 18. Uredbe o okoli$noj
dozvoli te odgovarajucoj primjeni Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane
javnosti u pitanjima zastite okoli$a (,,Narodne novine®, br. 64/08).

Slijedom svega navedenog, odluéeno je kao u izreci ovog rjeSenja, temeljem odredbi ¢lanka
110. Zakona i Uredbe.
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Pril-ofgf 1. Plan s prikazom lokacije zahvata s granicom obuhvata cijelog postrojenja (situacija) i prikazom mjesta emisija na kojima se provodi pracenje
emisija.
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